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Annotatsiya. Magolada quruq qurilish gorishmalarining (QQQ) tadqiq etish natijalari, ularning
xossalari, tasniflanishi, komponentlari korsatilgan, shuningdek polimertsement yelimini QQQ
texnologiyasi boyicha olishning texnologik sxemasi kogezion mustahkamligining QQQ ni suv bilan
aralashtirish davomiyligiga bogligligi keltirilgan.

Armomauuﬂ. B cmamve NOKA3AaHbl, pe3yilbmarmosl uccne0o8aHul CyXux cmpoumejlibHblx cmecell
(CCC), ux npounocmuwix ceoticmes, kiaccupurayus, komnonenmol CCC, makdce npugedenvl
mexHoJlocu4decKkasl cxema noay4erusl nOaAUMEPYEMERMHO20 Kilesd no mexHoiocuu CCC u zasucumocmo
KO2E3UOHHOU npoYHOCMuU NOJauUMepyemMeHmnoco Kaeu om npoOOﬂofcumeﬂbHocmu nepemeuiueanus CCC c
80001.

Annotation. The article shows the results of studies of dry building mixes (DBM), their strength
properties, classification, components of DBM, also shows the technological scheme for obtaining
polymer cement glue using DBM technology and the dependence of the cohesive strength of polymer
cement glue on the duration of mixing of DBM with water.

Kalit so'zlar. Polimertsement, texnologiya, kogezion, komponent, qorishma, mustahkamlik,
mikrotoldirgich.

Kirish gismi. Songgi yillarda qurilish sanoati ish vaqti va narxini gisgartirish, mehnat
unumdorligini oshirish uchun yangi texnologiyalar va materiallarni joriy etish dolzarb zarurat
xisoblanmoqda. Xuddi shu tendentsiyalar 1970-yillardan boshlab modifiukatsiyalangan quruq
aralashmalar va qorishmalarni izchil rivojlantirish va ishlab chigarish, mineral qurilish
materiallari sanoatining rivojlanishini belgilab berdi.[2]

Yurtimizdagi iqgtisodiy vaziyatning ozgarishi munosabati bilan mavjud mineral-xom
ashyolardan ogilona foydalanish va ananaviylarga garaganda samaraliroq va arzonroq bolgan
yangi turdagi qurilish materiallarini yaratishni zarurat qgilib qo ydi. Qurilish materiallari ishlab
chigarishda mahalliy xomashyo va sanoatning turli tarmoglari chigindilaridan foydalanish
qurilish texnologiyasida resurs va energiyani tejashning muhim yonalishi hisoblanadi.

Hozirgi vaqtda quruq qurilish qorishmalariga bo lgan talabning oshishi muammaosi aynigsa
dolzarbdir. Istemolchilar uchun qurug gorishmalarning jozibadorligi shundaki, ular deyarli
foydalanishga tayyor, qulay tarzda gadoglangan holda sotiladi va agar togri saglansa uzoq vaqt
davomida oz xususiyatlarini saglab qoladi. Mahalliy ishlab chigarish va qurilishda qurug
gorishmalardan foydalanish endigina rivojlanishni boshladi. Rossiyada qurug gorishmalar ishlab
chiqarish bir kishi boshiga 6 kilogrammdan oshmaydi, Garbiy Evropa mamlakatlarida esa 40-80
kg. [2, 3, 5].

Qurug gorishmalar go'llanilgan texnologiyalarning magsadlari:

- sifatning yuqori darajasi va uning bargarorligi;

- mehnat unumdorligi yugori bolgan mahsulotlarni oson gayta ishlash;

- qurilish materiallarini tashish va ulardan foydalanish xarajatlarini optimallashtirish;

- qurilish usullari va tayyor obektlarga qoyiladigan talablarga mos keladigan mahsulot
xossalariga erishish.
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QQQ larning tasniflanishi
1-jadval

Tasniflash alomati QQQ larning turlari

- yelimlarga oid (yelimlar);

- suvoqga oid (tekislovchi, himoyalovchi, dekoratsiyaga oid, maxsus);
- shpatellashga oid;

- oson tekislanuvchi va 0z-ozidan nivelirlanuvchi (yupga goplama);
- maxsus (gidroizolyatsiyalovchi, issiglik izolyatsiyalovchi, issiqga
bardoshli va h.k.);

- andavalanuvchan (fugalar);

- gruntga oid;

- termaga oid,

- montajga oid,;

- bo"yoqga oid

Belgilanishiga
kora

- gidravlik boglovchilardagi (PS, GS va h.k.);

- havoiy boglovchilardagi (qurilish gipsi, qurilish ohaki va h.k.);
- polimerli boglovchilardagi;

- aralash (kombinatsiyalashgan) boglovchilardagi (GGRS,
polimersementli va h.k.)

Boglovchining turiga
kora

- mineral toldiruvchilardagi;
- organik toldiruvchilardagi;
- aralash (kombinatsiyalashgan) toldiruvchilardagi

Mikrotoldirgichning
turiga kora

- betonga oid;

- qurilish gorishmasiga oid;

- yirik zarrachali (kopi bilan 2,5 mm);

- mayda zarrachali (kopi bilan 0,315 mm);
- dispers;

- yupga dispersli (kopi bilan 200 mkm);

- go shimchalarga ega bo"lgan

Toldirgichning
yirikligiga kora

Asosiy gism. Qurug gorishmalarni gollanilish sohasi juda keng: gips, tosh, plita va beton
ishlarini bajarish, pol goplamalarini ornatish, choklarni yopish kabilar. Bundan tashqari, boyoq,
dekorativ va qoplama ishlari uchun quruq gorishmalar, dekorativ qoplamalar uchun esa Bayer va
boshga kompaniyalarning rangli pigmentlarini oz ichiga olgan quruq gorishlashmalar ishlab
chiqarish rejalashtirilgan.

Qurug qorishmalar, sotuvdagi qorishma va beton tarkiblariga nisbatan bir qator
afzalliklarga ega:

- qurug qorishmalarni ish holatiga otkazish (suv bilan aralashtirish) uchun minimal
texnologik operatsiyalar bajariladi;

- tayyorlangan gorishmalarni plastiklashtirish va suvni ushlab turish hisobiga gimmatbaho
sementni (10-15%) tejashga erishiladi;

- noldan past va noldan yugori haroratlarda foydalanaolishlik; (bu aynigsa sovuq
mintagalar uchun muhimdir);

- gorishmalarni gismlarga ajratilgan holda tayyorlash natijasida gorishma chigindilarini 5-
7% ga kamaytirishga erishiladi;

- tarkibiy gismlarni aniq dozalash va ularni samarali aralashtirish natijasida quruq
gorishmalar tarkiblarining bargarorligiga erishiladi;

- tayyorlangan gorishmalarning plastik xossalarini yaxshilash hisobiga quruvchilarning
mehnat unumdorligini 20-25% ga oshirishga erishiladi;

- transport xarajatlarini 15% gacha kamaytirishga erishiladi;

- mehnat hajmini kamaytirish bilan birga qurilish ishlari sifatini oshirishga erishiladi. [2, 3,
4,5,6,7,8].
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Shuni takidlash joizki, zamonaviy qurug qurilish gorishmalari (QQQ) na boshlangich
qurilish materiallari jihatidan, na qurilish maydonchasida togridan-togri gollash texnologiyasida
ananaviy tarzda ishlab chigarilgan beton va qurilish gorishmalaridan farq gilmaydi. Shuning
uchun ular quyida korib chigiladigan texnologik usullardan foydalangan holda tuzilma va
xususiyatlarni organish va tartibga solishning umumiy muammolariga ega.

QQQ tarkibida suv tutib goluvchi goshimchalar sifatida metilsellyu-lozaning hosilalari
yoki kraxmalning efirlari qo'llaniladi, chunki ular suv tutib qolish qobiliyatidan tashgari
gorishmaning "quyilib golishi"ni taminlab, unga yopishqoqglik va elastiklik bagishlaydi (2-
jadval). Shartli belgilashlardagi xarfli va ragamli belgilar tarkib va asosiy xossalarni tavsiflaydi.

QQQ ni ishlab chigarish uchun komponentlar

2-jadval
| - QQQ
Komponentlar . Shpat- Yupga uyma
P Yelimlar | Suvoglar Ievlfalar qoplaprﬁalar %o)lllar Maxsus
Boglovchi + + + + + +
Toldirgich + + —(+) + + (+)
Mikrotoldirgich — —(+) + — + (+)
Suv tutib
turuvchi + + + + + +
goshimcha
Redispersiyalovchi N N 4 + + +
kukun
Superplastiklovchi | —(+) — — + + +
Ota chokishni
taminlovchi - (+) (+) + + +
(kompensator)
Gidrofobizator — (+) (+) — — (+)
Jadallovchi —(+) —(+) (+) (+) (+)
Ohistalovchi —(+) (+) (+) — — (+)
Qulay ishlov
beruvchanlikni (+) (+) (+) —(+) —(+) (+)
tartibga soluvchi
Boshgalar — () (+) —(+) (+) (+) (+)

Suv tutib goluvchi goshimchaning dozalanishi qorishma turiga bog'liq holda QQQ
massasining 0,05% dan 0,4% gachasini tashkil qiladi (QQQ texnologiyalarida
modifikatsiyalovchi goshimchalarning dozasini QQQ komponentlari massasining % larida
ugtirish rusm bo’lgan). Suv tutib goluvchi qoshimchalarning muhim xossalaridan biri
govushgoglik ko rsatkichidir. Uning giymatlari 400 dan 75000 gachadir. Kam qovushgoq
goshimchalarni yupga qoplamalar va quyma hollarda, yani qorishmaning yuqori darajadagi
oquvchanligi talab gilinadigan joylarda ishlatiladi. Yuqori darajada govushqoq qoshimchalardan
yelimlar ishlab chigarishda foydalaniladi. Suv tutib qoluvchi goshimchalarning samarasi
gorishma elastiklik moduli va mustahkamlik chegarasining kamayishidir, chunonchi bunda
chozilishga bo’lgan mustahkamlik chegarasi sigilishdagisidan kamroq darajada kamayadi,
shuningdek gorishmaning asos bilan ilakishuvchanligining ortishidir.

O'tkazilgan tajriba sinovlariga ko'ra qumli mikroto'ldirgich go'shilgan polimersement

yelimi tarkibidagi ishgorning suvli eritmasi plastiklashtiruvchi tasir ko rsatadi.
Tajribalar shuni ko rsatadiki, suvli suzpenziyani faollashtirish turining ganday bo"lishidan gat’iy
nazar, polimersement yelimining gotgandan keyingi kogezion mustahkamligi, aralashtirish
davomiyligi 60 soniya bo’lganda maksimum mustahkamlikka erishiladi (3-jadval). Bunda
polimer go shimcha -5%, NaOH -4%.
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3-jadval

Polimersement yelimi kogezion mustahkamligining QQQ ni suv bilan aralashtirish
davomiyligiga bog ligligi

Aralashtirish Komponentlar migdori, %
davomiyligi, mun Qumli Polimer NaOH R?® , MPa
mikroto’Idirgich | go'shimcha,
%
30 50 5 4 47
60 50 5 4 52
90 50 5 4 49

Polimersement yelimi kogezion mustahkamligining qumning nisbiy sirt yuzasiga bog ligligi

4-jadval

Qumning Sy Polimer mikrotoIdirgich NaOH, % R?  MPa
sm?/g go'shimcha, % miqdori, % -
1000 5 50 4 52
2000 5 50 4 47
3000 5 50 4 45
5-jadval
Polimersement yelimi kogezion mustahkamligining Polimer go shimcha
miqdoriga bog ligligi
Komponentlar migdori, % 2 MPa
Polimer Qumli NaOH
go shimcha mikroto Idirgich
3 50 4 42
5 50 4 52
7 50 4 48
6-jadval
Polimersement yelimi kogezion mustahkamligining katalizator
miqdoriga bog ligligi
Komponentlar migdori, % 28 MPa
NaOH Qumli ALID
mikroto ldirgich
2 50 5 40
4 50 5 52
6 50 5 50
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Qumli mikroto'Idirgichli QQQ ni olish tehnologik sxemasi
Yig uvchi bunkerlar

Sement Qum Polimer qo'shimcha

A 4
Qumni quritish

Komponentlgrni dozalagichlar

A 4 A 4 \ 4
Sement Qum Polimer o shimcha

QQQ]|ni olish

A 4
Tegirmon

A\ 4
A

\ 4

QQQ ni gadoglash

1-rasm

3...6 - jadvallar tahlili shuni ko'rsatadiki, polimersement yelimini olish uchun qumli

mikroto ldirgich migdori 50% ni tashkil etishi lozim.

Bajarilgan tadgigotlarni hisobga olgan holda QQQ ni olishning tehnologik shemasi taklif etilgan

(1-rasm).

Hulosa.

1. Qurug qurilish gorishmalar (QQQ) qo llanilgan texnologiyalarning magsadlari, tasniflanishi

va komponentlari o'rganildi.

2. QQQ tehnologiyasi bo yicha olingan polimersement yelimining tarkiblari ishlab chiqildi.

3. QQQ tehnologiyasi bo yicha olingan polimersement yelimining hossalari tadqiq etildi.
Shunday qilib o'tkazilgan tadgiqotlar natijalari ko'rsatadiki, polimer o shimcha

go llanilgan polimersement yelimini QQQ tehnologiyasi bo yicha olish mumkin.
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YK 693.55
MEJIKO3EPHUCTBINA BA3AJIBTO®UBPOBETOH HA OCHOBE MECTHBIX
MATEPHUAJIOB C YJIYYITEHHBIMHU SKCILTYATAIIMOHHBIMU CBOVICTBAMM
npodh., Aounxooocaes A.U., npog., Maxamamanues U.M., npog., L{oti B.M.,
accucmenm., Xy0oépos A.A., accucmenm., Y3zaxos IlLLA. (TI'TY),
npodh., Unvscos A.T. (Kapaxarnaxckuii cocyoapcmeenubiil yuueepcumem umenu bepoaxa)

Annomayusa. B cmambe npugedenvl pe3yIbmamvl IKCHEPUMEHMATbHBIX UCCIEO08AHULL N0
paszpabomre HOB020 COCMABA MEIKO3EPHUCO20 0A3aTbMOPUOPOOEMOHA HA  OCHOB8E MECHHbIX
MAmepuanos ¢ YIyYUeHHLIMU IKCHIYAMAYUOHHBIMU CEOUCMEAMU. YCmMaHosieHo, 4mo ygerudeHue
IKCHIYAMAYUOHHBIX — CGOUCME  bazanbmopubpobemona Oocmueaemcs 34 Cuem  CYUeCmeeHHO20
CHUDICEHUSL 6000NOMPEOHOCIU PUOPOOEMOHHON CMeCU U YIYHULeHUS NOPOBOL CHPYKIYPbl KOMNO3ZMUMA.

Annomayusn. Maxonada maxaniuti Mamepuaiiaped AcOCIAHean 8a IKCHIYAMAYUOH XOCCArapu
Axwunanear  6azanbmouopobemornune  AHeU MAPKUOUHYU wwIab uuKkuw  Oyuuva  Ymxazuieau
OKCHepUMenman  MaoKuKOmIapHuHe — Hamudicaiapu  Kewmupunean.  bazanvmoguopobemonnune
OKCHIYAMAYUOH — XOCCANAPUHUHE — AXWULAHUWU — UOPOOemon  KopuwMacunuue cygea  Oyneaw
MAnQbuauIueUHUNE — Ce3UNapau  0apajxcada — KamMaumupuiuwu 64  KOMRO3UMHUHE — 806AKIUSU
CMPYKMYPACUHUHE SIXUULAHULY XUCOOUSA IPULUTULUU AHUKTAHSAH.

Abstract.The article presents the results of experimental studies on the influence of basalt fiber on
the technological and strength properties of fine-grained fiber concrete dispersedly reinforced with basalt
fiber.

Kniouesvie cnosa: pubpobemon, 6azanbmosoe 60J0KHO, CB0UCMBO, OUCNEPCHOE apMUposaHue,
CMPYKmMypa, NPoYHOCmb, Coicamue, uzeud, COCmas, MeiKo3epHUCMbL OEMOoH, MOPO30CMOUKOCII.

Kanum cysnap: ¢pubpobemon, 6azanem monacu, xocca, OUCNEPC apMamypaiaui, CmMpyKmypa,
MYCMAXKAMAUK, CUKUTUUL, SUTULL, MAPKUO, Matloa 00Ha0op 6emon, My31auea YuOaMIUIUK.

Keywords: fiber concrete, basalt fiber, properties, dispersion-reinforced, structural toughness,
strength, compression, bending, composition, fine-grained concrete

BBenenue. Bricokue CTPOUTCIIBHO-TCXHUYCCKUC CcBOMCTBA O€TOHa M )KCJ'IC306CTOH3.,
MNPOBEPCHHBIC ACCATUIICTHUAMHU IIPAKTHYCCKOI'0 HUCIIOJIBb30BAHUSA, IMO3BOJIIIOT WM IIPOYHO
YACPIKUBATL TJIABCHCTBYIOIICC IIOJIOKCHUC B pAdy APYrux CTPOUTCIBHBIX MATCpHUAJIOB B
TCUCHUC INTCIBHOI'O BPCMCHU. Bwmecte ¢ TEM, B CBOCM TPAAULIMOHHOM HUCIIOJITHCHHUU OHU YIKC
HC BIIOJIHC YOOBJICTBOPAOT COBPEMCHHBIM TCHACHIHAM PA3BUTHA APXUTCKTYPHBIX (I)OpM,
KOHCTPYKTUBHBIX pCIJ_ICHI/Iﬁ U TCEXHOJIOTUHM BO3BCACHHUA CTPOUTCIILHBIX 00BEKTOB. Psan
CYIICCTBCHHBIX HCOOCTAaTKOB OTUX MaTepuaioB HOGY)K,Z[aCT K I[aﬂbHeﬁIHeMy
COBCPHICHCTBOBAHUIO HX (I)I/ISI/IKO-MCXB.HI/I‘-IGCKI/IX XapaKTCPUCTUK HW  CO3JaHHUIO HOBBIX
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